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Die Erfindung betriff t ein Verfahren zur Herstellung 
mattierend wirkender Mittel auf SiJicagelbasis, die 
sich insbesondere fiir die Verwendung in Lacken 
eignen und den Glanz der Lacke herabsetzen. 

Der Hochglanz, den gewohnlich klare Lackuberzuge 
aufweisen, ist bei manchen Verwendungszwecken un- 
erwiinscht. So ist beispielsweise in der Mobelindustrie 
ein Hochglanziiberzug im allgemeinen ein Charakte- 
rlstikum fur billige Waren, wahrend die wertvolleren 
Mobel ein en matten, seidenglanzartigen Vf\yerzvg auf- 
weisen, der ihre Holzoberflache, besonders die Mase- 
rung, sehr vie! besser zur Geltung bringt. Dieser 
Uberzug wird vielfach so erhalten, daB der klare 
t)berzug von Hand mit einem Schleif mittel, z. B. 
Bimsstein, das mit Ol oder Wasser gemischt ist, be- 
arbeitet wird. Durch diese reibende Behandlung wird 
ein leichtes Abschleifen erzielt und dadurch die Ober- 
flache des Oberzugs leicht aufgerauht, die Licht- 
reflexion mehr diffus und die glanzende Oberfiache 
matt Oder stumpf gemacht. Diese Behandlungsweise 
ist kostspielig und zeitraubend, trotzdem wird das 
Reiben von Hand noch immer in gewissem Umfang 
ausgeubt. Derselbe Effekt kann erzielt werden, wenn 
dem Lack ein geeignetes, mattierend wirkendes Mittel 
zugesetzt wird. 

Das mattierend wirkende Mittel, das in den Lack 
eingearbeitet wird, rauht den Film mikroskopisch auf, 
wodurch die Lichtreflexion diffus und dier Glanz des 
Filmes vermindert wird. Diese Mittel konnen natur- 
licher oder synthetischer Herkunft sein. Naturlich 
vorkommende Mitte? sind Gummiharze und silicium- 
haltige Materialien, wie Diatomeenerde. Diese Mate- 
rialien weisen gewisse Nachteile auf. Entweder sind 
sie kostspielig oder sie wirken nicht in befriedigender 
Weise. 

Die synthetischen Materialien bestehen gewohnlich 
aus MetaJlseifen oder feinverteilten siliciumhaltigen 
Materialien. Einige Metallseifen, z. B. Aluminium- 
stearat, konnen nicht in heifiem Zustand angewendet 
werden, da sie bei hohen Temperaturen das Gelieren 
und die Verfarbung des Filmes begiinstigen. Dies ver- 
bietet ihre Verwendung bei einer Arbeitsweise, bei 
der sie heiB zerstaubt werd«i. Ein anderer Nachteil 
ist ihre Tendenz, die Lacke wolkig werden zu lassen, 
wenn sie an einem warmen Ort aufbewahrt werden, 
was bis zu einem gewissen Grade mit einem Verlust 
der mattierenden Wirkung verbunden ist. Unter ge- 
wissen Bedingungen konnen die Lacke, denen mattie- 
rend wirkende Mittel einverleibt sind, thixotrop sein. 
Diese Eigenschaft ist bei Mahlgrundmassen un- 
erwiinscht, da sie die Entfemung der Mahlgrund- 
massen aus der Miihle erschwert. Bei Metallseifen ist 
die Eigenschaft des Gelierens und der Thixotropie 
besonders stark ausgepragt. 
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Die S3nithetischen siliciumhaltigen Materialien 

30 haben eine weite Verbreitung als mattierend wirkende 
Mittel gefunden. Jedoch einer der hauptsachlichsten 
Einwande gegen die mattierend wirkenden Mittel, die 
zur Zeit im Handel erhaltlich sind, ist ihre Tendenz» 
sich zusammen mit der Lackgrundmasse abzuscheiden 

35 und einen harten Kuchen zu bilden, wenn der Lack 
langere Zeit aufbewahrt wird. Der harte Kuchen mu6 
dann vor Verwendung des Lackes wieder in dem 
Lack dispei^iert werden. Hierzu mufl gewohnlich ein 
Teil der iiber der abgesetzten Lackgrundmasse und 

40 dem abgesetzten mattierend wirkenden Mittel iiber- 
stehenden Fliissigkeit entfernt, der Kuchen kraftig 
durchgemischt und nach und nach die Fliissigkeit 
unter Riihren wieder zugefiigt werden, um einen Lack 
der richtigen Konsistenz zu erhalten. In vielen Fallen 

*5 kann eine befriedigende Redispersion der Lackgrund- 
masse und des mattierend wirkenden Mittels in der 
Fliissigkeit selbst mit dieser zeitraubenden Methode 
nicht erreicht werden. 

Ein anderer Nachteil der zur Zeit im Handel be- 

50 findlichen Siliciumdioxyd enthaltenden Materialien ist 
ihr niedriges Schiittgewicht. Dieses niedrigc Schutt- 
gewicht ist die Ursache dafiir, daB der erhaltene Film 
schwacher und im allgemeinen weniger klar ist. Dies 
trifFt insbesondere auf die Silicaaerogele zu. 
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Die Erfindung betrifFt die Hers t el lung eines mat- 
tierend wirkenden Mittels auf Silicagelbasis, das sich 
fur die Verwendiing in Lacken u. dgl. eignet und 
neben verbesserten, mattierend wirkenden Eigenscbaf- 
ten in dem Lack oder ahnlichem Material auch bei 
lingerer Lagerdauer suspendiert bleibt. 

Das Verfahren der Erfindung umfaBt auch die Ver- 
wendung eines Silicahydrogels, das gewaschen, ge- 
trocknet und anschlieflend vermahlen wird. und ist 
dadurch gekennzeiclmet, dafi das gemablene Gel mit 
einera inerten, farblosen> hochschmelzenden, mikro- 
kristallinen Wachs impragniert wird, das in dem zu 
verwendenden Losungsmittel unloslich ist. Das Wachs 
halt das Silicagel in dem flussigen Lack wahrend der 
Lagerung suspendiert^ wahrscheinlich, indem es jedes 
Gelteilchen mit einer Schicht umgibt, die es mit dem 
Lacksystem imvertraglich macht. Das Impragnieren 
des Gels mit dem Wachs kann in der Weise durch- 
gefuhrt werden, dafi ein granuliertesSilicagel zunachst 
impragniert und dann gemahlen oder dafi ein fein- 
teiliges Silicagel mit dem Wachs vermischt oder daB 
das Silicagel wahrend des Vermahlens impragniert 
wird. 

Das mattierend wirkende Mittel der Erfindimg wird 
aus einem Silicahydrogel hergestellt, das in iiblicher 
Weise durch Mischen einer Alkali silikatlosung mit 
einer Saure entsteht, wobei sich zunachst ein Hydrosol 
bildet» das beim Stehen in das Hydrogel iibergeht. 
Das Hydrogel wird mit einer geeigneten Fliissigkeit 
von loslichen Salzen im wesentlichen freigewaschen 
und anschliefiend in der ublichen Weise getrocknet. 
Danach wird das getrocknete Gel durch Erhitzen auf 
etwa 468 bis 538° aktiviert. 

Erfindimgsgemafl wird das aktivierte Silicagel mit 
mikrokristallinem Wachs impragniert. Das Impra- 
gnieren kann in verschiedener Weise durchgefiihrt 
werden. Nach einer moglichen Verfahrens weise wird 
das aktivierte Gel zunachst vermahlen, bis es in fein- 
teiliger Form vorliegt, und dann rait dem Wachs in 
einer Kugelraiihle oder irgendeiner anderen geeigneten 
Mischvorrichtung verarbeitet. Das Wachs wird in 
geschmolzenem Zustand in einer Menge von etwa 15 
bis 30 Vo, bezogen auf das Gesamtgewicht des mat- 
tierend wirkenden Mittels, zugeftihrt. 

Nach einer anderen Aus fiih rungs form fiihrt man 
das aktivierte Gel und das geschmolzene Wachs gleich- 
zeitig einer Mikromuhle zu, in der das Gel wahrend 
des Verm all lens mit dem Wachs impragniert wird. Es 
handelt sich hierbei um eine Vorrichtung, in der das 
Vermahlen die Folge einer inneren Zerreibung ist. 
Die Zerklei nerving des festen Materials wird durch ein 
in Bewegung befindliches Medium, z. B. durch Dampf 
von verhaltnisraaBig hoher Temperatur oder durch 
heifie komprimierte Luft, bewirkt. Das Medium wird 
imter Druck so eingefiihrt, dafi es in der Mahlkaramer 
eine Durchwirbelung heryorruft. Hierbei werden die 
einzelnen Teilchen kontinuierlich mit hohen Geschwin- 
digkeiten gegeneinandergeschleudert, was einen star- 
ken ZerkleinerungsefFekt zur Folge hat. Fiihrt man 
zusammen mit dem Gel auch das Wachs in die Vor- 
richtung ein, so findet gleichzeitig mit dem Zer- 
klei nem ein Impragnieren statt. Die Temperatur in 
der Mahlkamraer soil so hoch sein, daB das Wachs im 
geschmolzenen Zustand gehalten wird, wodurch ein 
gleichmafliges Impragnieren. erreicht wird. Das Pro- 
dukt wird der Miihie bei einer entsprechend hohen 
Temperatur entnommen und schnell auf eine Tempe- 
ratur- abgekiihlt, die unterhalb der Temperatur liegt, 
bei der sich das Wachs zersetzt, wenn es mit Luft in 
Beruhrung kommt.- Eine derartige Zersetzung mu6 
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vermieden werden, da hierdurch das Wachs verfarbt 
und die Klarheit des Lackfilmes nachteilig beeinfluBt 
werden witrde. 

Fiir das erfindungsgemaBe Verfahren wird ein farl^- 
5 loses, chemisch inertes, mikrokristallines Petrol eu!^- 
wachs benutzt, das in Lacklosungsmitteln und Wasser 
unloslich ist. Seine Saure-, Jod- und Verseifun^s- 
zahleu sind niedrig und li^en im Bereich von 0 bis 5. 
£s ist hochgesattigt, stellt ein Gemisch hochmole- 
lo kularer Kohlenwasserstoffe mit vielen Seitenketten 
dar, wobei die Kohlenwasserstoffe zwischen 50 und 
60 C-Atome im Molekul haben. Es hat einen hohen 
Schmelzpunkt von mehr als 80°, wodurch ein Glanzen 
verliindert wird, wenn der Lackfilm beim Polieren 
15 einer Reibung unterworfen wird. 

An Hand der folgenden Beispiele soli das erfindungs- 
gemaBe Verfahren naher erlautert werden. 

Beispiell 

ao 

Durch Ansauern einer Natriumsilicatlosung von 
32,5° Be mit einer Schwefelsaurelosung von 36° Be 
wird ein IWciges Silicahydrosol hergestellt, das sich 
in etwa 1 Stunde zu einem Hydrogel verfestigt. Das 
as Hydrogel wird mit heiBer, waBriger Ammoniak- 
losung gewaschen, anschlieBend in einem Kanaltrock- 
ner getrocknet und dann in einem indirekt beheizten 
Drehof en aktiviert. Die Aktivierung wird . in einem 
Temperaturbereich zwischen etwa 510 und 538° 
30 durcigefiihrt. Der Gesamtgehalt an fluchtigen Bestahd- 
teilen des Endproduktes betragt etwa 2,5"/©. 

Das Gel wird anschliefiend einer Stromungs- 
schleudermuhle zugefiihrt, die unter Druck und bei 
einer Dampf temperatur von etwa 371° arbeitet. 
35 Gleichzeitig mit dem Gel wird das geschmolzene 
mikrokristalline Wachs in einem Verhaltnis von 
15 Gewichtsteilen Wachs auf 85 Gewichtsteile Silica- 
gel mit gleichmaBiger Geschwindigkeit mittels einer 
stoBfreien Pumpe in die Muhle eingefuhrt. Das Im- 
40 pragnieren des Gels findet wahrend des Mahlens statt. 
Das Produkt wird aus der Miihie abgelassen, in einem 
wasserummantelten Schneckenforderer gekiihlt und 
dann verpackt- 

Das Produkt stellt ein sehr feines, weifles, frei 
45 flieBendes, gleichmaBig mit Wachs uberzogenes, un- 
fuhlbares Pulver dar, dafi im wesentlichen aus Sili- 
ciumdioxyd und Wachs besteht. Der Gesamtgehalt an 
fluchtigen Anteilen bei 954° betragt etwa ITo/o, das 
Schiittgewicht etwa 0,4 g/cm^ und die Teilchengrofle 
50 im Durchschnitt zwischen 9 und 13 \i. 

Das Impragnieren kann in ahnlicher Weise in einer 
Stromungsschleudermiihle durchgefiihrt werden, wenn 
das Silicagel als ein Hydrogel in die Miihie eingefiihrt 
wird. Das Hydrogel kann bis etwa 90 Vo Wasser ent- 
55 halten. Unter den in der Miihie herrschenden Bedin- 
gungen erfolgt das Impragrnieren wahrend des Trock- 
nens und des Vermahlens des Gels. Das Endprodukt 
hat einen Feuchtigkeitsgehalt von etwa 8V0. 

®° Bei spiel 2 

Eine Schwefelsaurelosung von 36° Be wird mit 
einer Natriumsilicatlosung von 32,5° Be gemischt. 
Das zunachst entstehende Hydrosol verfestigt sich zu 
65 einem Hydrogel, das gebrochen und mit he: 6 em 
Wasser gewaschen wird. Anschliefiend wird das Gel 
getrocknet und bei 468 bis 496° aktiviert. 

Danach wird das aktivierte Gel in einer Stromungs- 
schleudermuhle sehr fein vermahlen und mit heiBem, 
70 geschmolzenem, mikrokristallinem Wachs in einer be- 
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heizten Kugelmiihle in einem Verhaltnis von 80 Ge- 
wichtsteilen Silicagel zu 20 Gewichtsteilen Wachs 
innig vermischt. Das Endprodukt bildet ein weifies, 
gleichmaBiges, unftihlharcs Pnlver, 

,pas erfindungsgemafi erhaltene Mattierungsmittel 5 
weist gute mattierende Eigenschaften auf, wenn es in 
ei&"m Alkydharnstofflack dispergiert wird und bildet 
keinen festen Bodensatz. 

Das folgende Beispiel zeigt seine Verwendung m 
diesem Lacktyp. ^° 

Beispiel 3 

1 Gewichtsteil Harnstoff-Formaldehyd-Harz, 2 Ge- 
wichtsteile Alkydharz und 3 Gewichtsteile mit Wachs 
impragniertes Mattierungsmittel werden in eine 15 
Kugelmiihle eingef uhrt und so viel Verdiinnungsmittel 
zugesetzt. daB ein Gemisch entsteht, dessen Viskositat 
nahezu 1000 cP betragt. Die Charge wird 7 Stunden 
gemahlen, dann wei teres Verdiinnungsmittel hinzu- 
gefugt und das Endprodukt nach weiterem Istundigem ao 
Mahlen aus dcr Miihle entfernt. 

Zur Probe wird auf schwarze Holzplatten ein 
0,1 mm starker Film dieses Lackes aufgebracht, der 
liber Nacht an der Luft trocknet und dann bei 121 
50 Minuten lang gehartet wird. Die XJntersuchung »5 
ergibt, dafl der Lackfilm sehr klar ist und einen aus- 
gezeichneten matten Uber^ug bildet. 

Unter einem Mattierungsmittel wird eiii Material 
verstanden, das bei Zusatz zu einem Oberflacheniiber- 
2Ug dessen Glanz vermindert, indem es das Licht zer- 30 
streut reflektiert. Das MaB der Lichtstreuung hangt 
von den besonderen Eigenschaften des im Einzelfall 
verwendeten Mittels und der Menge, in der dieses 
Mittel in dera Film enthalten ist, ab. Der Glanz eines 
Filmes Oder umgekehrt die Streuung des von der 35 
Filmoberflache reflektierten Lichtes wird in einem 
Gardner -60°- Spiegel -Glanzmesser gemessen. Zur 
Durchfiihrung dieser Messungen wird ein Lichtstrahl 
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in einem Winkel von 60° auf die Oberfiache einer 
schwarzen Glasplatte gerichtet, die mit dem Lack 
iiberzogen ist. Wenn der Lackfilm eine vollkommen 
glanzende Oberfiache bildet, hat das reflektierte Licht 
dieselbe Intensitat und densclben Austrittswinkel wie 
der einfallende Strahl. Diese Reflexion wird mit 
Spiegelreflexion bezeichnet. Einen Film, der das reflek- 
tierte Licht vollkommen zer streut, nennt man »nicht 
spiegelnd«. Die Oberfiache eines mattierten Lackes 
refiektiert den Strahl auch in anderen Richtungen als 
der Einfallsrichtung, und infolgedessen wird das 
reflektierte Licht zerstreut oder in eine Anzahl Strah- 
len geringerer Intensitat, als sie der einfallende Strahl 
besitzt, aufgeteilt. Mit dem Gardner-60°-Spiegel- 
Glanzmesser wird nur die Intensitat des Strahles ge- 
messen, der mit demselben Winkel wie der einfallende 
Strahl (60°) refiektiert wird. Ein Vergleich der Inten- 
sitat dieses reflektierten Strahles mit der Intensitat 
des einf alien den Strahles zeigt das Mafi der Streuung 
des reflektierten Lichtes und damit die Stumpfheit des 
Oberzuges an. So kann beispielsweise ein klarer Lack- 
film eine Spiegelglanzablesung von 85° ergeben, 
woraus hervorgeht, dafi das reflektierte Licht nur 
wenig^ gestreut ist und der Film einen hohen Glanz 
hat. Wenn dem Lack ein Mattierungsmittel, z. B. das 
Mattierungsmittel der Erfindung, zugefugt wird, 
nimmt die Streuung des reflektierten Lichtes zu, und 
die Spiegelglanzablesung nimmt im umgekehrten 
Ma6e wie die Menge des in dem Film enthaltenen 
Mattierungsmittels ab. 

Der Prozentgehalt Mattierungsmittel, der erfordcr- 
lich ist, um ein gewisses MaB an Stumpfheit zu er- 
zielen, ist ein MaB der Wirksamkeit des Mattierungs- 
mittels. Die Wirksamkeit des erfindungsgemaB 
hergestellten Mattierungsmittels wurde rait anderen 
Mattierungsmittein auf Siliciumdioxydbasis in einem 
Alkydharnstofflack verglichen. Die nachfolgende Ta- 
belle zeigt die gemessenen Werfe des Spiegelglanzes. 



Tabelle I 



Mattierungsimttel 


14 Vo i 


13«/o 1 


Mattieningsniittel in dem Lade 

10 Vo 1 evo i 6V0 1 5«/« '1 

spiegelglanzablesung 


1 


3V« 


Mit Wachs impragniertes Silicagel. . 


11 


15 


19 


24 


31 


36 


42 


57 




17 


22 


30 


42 


54 


60 


67 


73 




42 


47 


52 


58 


65 


68 


73 


79 



Dieser Tabelle ist zu entnehmen, dafl die Menge an 
mit Wachs impragniertem Silicagel, die benotigt wird, 
um eine bestimmte Mattierung zu geben, sehr viel 
geringer ist als die, die an anderen Mattierungsmittein, 
sowohl an Aerogel wie an nattirlichem Siliciumdioxyd. 
benotigt wird. 

Die erfindungsgemaB hergestellten Mattierungs- 
mittel bleiben auch wahrend der Anwendung in Sus- 
pension und weisen eine gute Verteilung in dem Film 
auf. Zwar ist nicht jedes Gelteilchen ganz mit Wachs 
iiberzogen, jedoch ist das Netzwerk der Poren, die die 
Gelstruktur ausmachen, mit Wachs gefullt. Die in dem 
Lack sich absetzenden Teilchen vereinigen sich zu 
einem weichen, flockigen Bodensatz, der mit einem 
Minimum an Kraftaufwand gleichmaBig wieder dis- 
pergiert werden kann. Im allgemeinen ist es ausrei- 
chend, den Lackbehalter einige Male durchzuschutteln, 
um die Teilchen wieder zu dispergieren. 



In der Tabelle 2 sind die Absetzeigenschaften der 
erfindungsgemaB hergestellten Mattierungsmittel im 

55 Vergleich mit anderen Mattierungsmittein auf Sili- 
ciumdioxydbasis gezeigt, die in einen Alkydharnstoff- 
lack eingearbeitet sind. Die Absetzgruppen sind will- 
kurlich unterteilt worden. Die Mattierungsmittel ge- 
horen zu Gruppe 1, wehn der Bodensatz durch ein- 

60 bis zweimaliges Durchschutteln mit der Hand wieder 
dispergiert werden kann, zu Gruppe 2, wenn die er- 
neute Dispersion mit drei- bis sechsmaligem Durch- 
schiitteln mit der Hand bewirkt werden kann, zu 
Gruppe 3, wenn der Bodensatz mit sieben- und mehr- 

65 fachem Durchschutteln mit der Hand wieder in Dis- 
persion gebracht werden kann, und zu Gruppe 4, wenn 
eine erneute Dispersion durch Umschiitteln nicht 
mehr bewerkstelligt werden kann. Die relative Hohe 
des Bodensatzes ist ein Anzeichen fur die Fahigkeit 

70 des Mattierungsmittels, matte Uberziige zu bilden. 



Mattiermigsmittel 
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Tabelle 2 



8 




Hohe des Bodensatzes 
7Vi I HVi 



MitWachs impragniertes Silicagel. 

handelsubliches Silicaaerogel 

naturliches SiHciumdioxyd 



1 
4 
3 



1 
4 
3 



mittel 
niedrig 
niedrig 



hocli I 
niedrig 
niedrig 



Wie diese Tabelle zeigt, kann das erfindungsgemaB 
hergestellte Mattierungsmittel leicht durch mehr- 
maliges. Durchschutteln des Behalters mit der Hand 15 
dispergiert werden. Die anderen Mattierungsmittel 
setzen sich entweder zti einem harten Kuchen ab und 
konnen nicht wieder in Dispersion gebracht werden 
Oder sie erfordem- langes Schutteln, um sich wieder 
zu dispergieren. ao 

Die Menge des Wachses auf und in dera Silicagel, 
die befriedigende Resultate gibt, betragt 15 bis 30 Vo. 
Bei hoheren Wachskonzentrationen werden bessere 
Absetzeigenschaften erzielt, d. h., der Kuchen ist 
weicher und der Bodensatz hoher. Wachsmengen uber as 
30 Vo vermindem jedoch die Harte des Filmes. 

Das mit Wachs impragnierte Mattierungsmittel auf 
Siliciumdioxydbasis ist ein Produkt von hoher che- 
mischer Reinheit. Es ist den anderen synthetischen 
Siliciumdioxyd-Praparaten hinsichtlich der Mattie- 30 
rungswirksamkeit und der Absetzeigenschaften wesent- 
lich uberlegen. Es setzt sich zu einem weichen Kuchen 
ab, der schnell wieder in Dispersion gebracht werden 
kann. Im Vergleich zu den zur Zeit im Handel befind- 
lichen synthetischen Siliciumdioxydpraparaten ermog- 35 
licht es auf Grund seines hoheren Schiittgewichtes 
eine groBere Mahlkapazitat. AuBerdem weisen Filme 
mit diesem Mattierungsmittel eine befriedigende Klar- 
heit, Zahigkeit, Wider stands fahigkeit und Dauer- 
haftigkeit auf, ohne daB das Mattierungsmittel die 40 
Farbe des Films beeiniluBt. 

Patent ANSPROcHE: 

1. Verfahren zur Herstellung von Silicagel- 
Mattierungsmitteln, die sich fur die Verwendung 45 
in Lacken u. dgl. eignen, dadurch gekMinzeichnet, 
dafi ein getrocknetes und gemahlenes Silicagel mit 
einem ineften, f arblosen, hochschmelzenden, mikro- 
kristal linen Wachs, das in dem zu verwendenden 
Losungsmittel fur Lacke u. dgl. unldslich ist, 50 



bei Temperaturen uber dem Schmelzpunkt des 
Wachses irapragniert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB von Silicahydrogel ausgegangen und 
dieses durch Trocknen in , Silicagel ubergefuhrt 
wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Impragnierwachs in einer 
Menge von etwa 15 bis 30Vo angewendet wird. 

4- Verfahren nach. einem der Anspriiche 1 bis 3^ 
dadurch gekennzeichnet, daB das Impragnieren des 
Gels wahrend des Mahlens durchgefuhrt wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gel und das 
Wachs gleichzeitig in die Mahlkammer einer Stro- 
raungsschleudermiihle eingefuhrt werden, wobei 
das Gel gleichzeitig zerkleinert und gieichmaBig 
mit dem Wachs impragniert wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB von Silicahydrogel 
ausgegangen wird und dieses gleichzeitig mit dem 
Wachs in die Mahlkammer einer Stromungs- 
schleudermuhle eingefuhrt wird, wobei das Hydro- 
gel gleichzeitig getrocknet, gemahlen und mit dem 
Wachs irapragniert wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das mit Wachs im- 
pragnierte Gel schnell auf eine Temper atur abge- 
kuhlt wird, die unterhalb der Temperatur liegt, bei 
der das Wachs in Anwesenheit von Luft Zer- 
setzimgen erleidet, 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das impragnierte 
Mattierungsmittel zu einem feinteiligen, frei flie- 
flenden, unfuhlbaren Pulver vermahlen wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Mattierungsmittel bis zu einem 
Schut^ewicht von 0,4g/cm' vermahlen wird. 
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